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Bibko Umwelt- und Reinigungstechnik GmbH, 71717 Beilstein, Deutschland

Neues Restbetonrecyclingsystem
fir die Lindermayr GmbH & Co.KG

Das 1961 gegriindete Unternehmen Lindermayr GmbH

& Co.KG mit Sitz in Friedberg- Derching, Deutschland, ist
heute in den Bereichen Hoch- und Tiefbau, Transportbeton
sowie als Fertigteil- und Kieswerk tétig. Um die entste-
henden Restbetone sowie das anfallende Waschwasser
entsprechend zu recyceln und zu klaren, hat man sich zur
Investition in eine Bibko-Restbetonrecyclinganlage sowie
eine Bibko-Kammerfilterpresse entschlossen.

Um die anfallenden Restmengen zlgig zu verarbeiten, hat
man sich fir das System ComTec30 entschieden. Die Ma-
schine ist mit einem Pumpenentleerférderer ausgestattet,
der das Restmaterial von der Betonpumpe direkt tiber einen
bodenebenen Trichter aufnimmt.

Um das Unfallrisiko zu mindern, wurde der Trichter des Pum-
penentleerférderers mit einem befahrbaren Schwerlastgitter-
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rost versehen. Uber ein Wendelsystem wird das Restmaterial
in die auf Bodenniveau stehende Auswaschanlage gefordert.
Der Pumpenentleerférderer lduft in einem elastischen Trog-
boden, dadurch kann neben dem Restbeton auch das vor-
handene Wasser geférdert werden. Die Auswaschmaschine
selbst ist mit einem 3,2 m breiten Aufgabetrichter sowie zwei
Splilgalgen ausgestattet.

Durch den separaten Pumpenentleerférderer kénnen Fahr-
mischer und Betonpumpen zur gleichen Zeit auswaschen
und haben separate Waschplatze. Fiir einen idealen Austrag
des ausgewaschenen Materials sorgt hier ein 2,5 m langer
Wendelférderer. Das gelieferte Anlagensystem ComTec30
bietet eine Recyclingkapazitét von 30 m3/h.

Das System ist komplett mit einer Recyclingwasseraufberei-
tung ausgestattet, wodurch der Restbeton nach Befiillen des
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Fahrmischers mit Recyclingwasser Uber den Aufgabetrichter,
bzw. bei Betonpumpen Uber den Pumpenentleerférderer
direkt in die Maschine gegeben wird. Im Auswaschtrog wer-
den Feststoffe > 0,2 mm entsprechend ausgewaschen und
ausgetragen. Das Wasser mit den kleineren Feinteilen flieBt
Uber einen Wasserablauf in ein, mit einem Riuhrwerk ausge-
statteten, Rihrwerksbecken. Dieses hélt die Feinteile im Rest-
wasser durch zyklisches Rihren in Bewegung und verhindert
ein Absetzen des Restbetons.

Das Recyclingwasser wird im nachsten Schritt weiter in die
gelieferte, in der Containereinhausung vormontierte Kam-
merfilterpresse geleitet, um dieses nun entsprechend zu kla-
ren. Steigt der Flllstand des Wassers im mit der Recycling-
maschine verbundenen Rihrwerksbecken tber einen zuvor
vom Kunden festgelegten Wert an, so startet die Filterpresse
automatisch, um den Fullstand auf das zuvor festgelegte Ni-
veau zu bringen.

Das Recyclingwasser mit den enthaltenen Feinanteilen wird
ber eine Druckluftmembranpumpe mit erhdhtem Druck in
die Kammerfilterpresse eingepumpt und somit geklart.
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Die darin enthaltenen Feinteile werden durch die entspre-
chenden, mit speziellen Filtertlichern Giberzogenen Filterplat-
ten zu einem stichfesten Filterkuchen gepresst und anschlie-
Bend durch automatisches Riitteln der Presse abgeworfen.
Die gelieferte Kammerfilterpresse ist mit 16 Filterkammern
ausgestattet. &
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